1.本说明为燃气管道工程室内设计说明。

2.本设计依据规范:<<燃气工程项目规范>>GB55009-2021

            <城镇燃气设计规范>>(2020年版)GB50028-2006

            其它国家相关规范标准。

3.本工程燃气管道的设计压力为5KPa，最大工作压力为2.5KPa，强度试验压力为0.1MPa,严密性试验压力为5KPa。

4.严格按<<城镇燃气室内工程施工与质量验收规范>>CJJ94-2009，DM12的有关规定组织施工及验收.

5.本工程燃气管道应选用[20#]无缝钢管和热镀锌钢管，无缝钢管采用焊接或法兰连接，镀锌钢管采用焊接或丝接连接。无缝钢管应符合现行国家标准《输送流体用无缝钢管》GB/T8163的规定。镀锌钢管应符合现行国家标准《低压流体输送用焊接钢管》GB/T3091的规定。设备、管件、附件及其它材料等均应与之配套。安装前应对所有材料进行严格检验，不符合要求者严禁使用。

6.燃气管道与架空电缆交叉敷设时，燃气管道需加套管保护，且套管两端伸出电缆0.3M。沿建筑物外墙的燃气管道距住宅或公共建筑物中不应敷设燃气管道的房间门、窗洞口的净距：低压管道不应小于0.3m。地上焊接管道防腐处理采用防锈底漆2道，面漆2道,地上镀锌钢管燃气管道防腐处理采用两道银粉漆一道黄色防腐识别面漆。

7.燃气管道及设备的防雷防静电设施应符合现行国家标准《建筑物防雷设计规范》GB50057和《化工企业静电接地设计规程》HG/T20675-1990的规定。出入建筑物的管道可以用扁钢和建筑物自身的防雷设置相接，设备、阀门等需要跨接。

8.钢管焊接完成后，强度试验及严密性实验之前，必须对所有焊缝进行外观检查和对焊缝内部质量进行检验，外观检查应在内部质量检验前进行。管道焊缝射线照相检验抽查数量为5%且不少于1个连接部位，其外观质量不得低于现行国家标准《现场设备、工业管道焊接工程施工质量验收规范》GB50683的Ⅲ级质量要求；内部质量不得低于现行国家标准《无损检测 金属管道熔化焊环向对接接头射线照相检测方法》GB/T12605中的Ⅲ级质量要求。角焊缝及T形焊缝进行磁粉或渗透检验，抽查数量为5%，质量不得低于现行国家标准《承压设备无损检测 第4部分:磁粉检测》NB/T 47013.4和《承压设备无损检测 第5部分:渗透检测》NB/T 47013.5中的Ⅰ级要求。

9.水平管道拐弯处应设置固定托架或管卡座，钢制管道不应大于1.0m。燃气管道穿墙时应敷设于钢套管内，套管两端与燃气管道之间用油麻填实并用热沥青封口；燃气引入管及立管的敷设严格按照《城镇燃气设计规范》GB50028-2006（2020版）第10.2.14及第10.2.26、27条规定；

10.商业燃具或用气设备应设置在通风良好、符合安全使用条件且便于维护和操作的场所，并应设置燃气泄漏报警和切断等安全装置。

11.商业燃具应设置熄火保护装置。

12.报警系统按照《城镇燃气报警控制系统技术规程》CJJ/T146-2011的有关规定组织施工，试验及验收。

13.图中未尽事宜及在施工中遇到的具体问题应按相关规范及标准施工。

